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Die f olgenden Angaben smd den vom Anmelder etngereichten Unterlagen entnommen 

(§) Vorrichtung zum Beschichten der Oberflache eines Metallbandes 

(§) Um mit einer Vorrichtung (1) zum Beschichten der 
Oberflache eines Metallbandes (2) mit einem metalii- 
schen Uberzug, der einen Kanal (6) umfasst, der einen 
Spalt mit etwas groISeren Abmessungen als die Breite 
und die Dicke des zu beschlchtenden Metallbandes (2) 
aufweist und nach unten hin zum Eintritt des Metallban- 
des (2) offen ist, sowie Abdichtmittel (8) zu r Verhinderung 
des Auslaufens des schmelzflussigen Uberzugmaterials 
(7), auch magnetisierbare Metallbander, insbesondere 
ferromagnetische Stahlbander, beschichten zu konnen, 
soli der Kanal als Beschichtungskanal (6) ausgebildet 
sein, durch den das Metallband (2) ansteigend gefuhrt 
wird und gleichzeitig das schmelzflussige Uberzugmateri- 
al (7) ansteigend stromt und die Abdichtmittel (8) sollen 
Mittel zur Beschleunigung (14a, 14b) des Eintritts des 
schmelzflussigen Uberzugmaterials (7), das an den Be- 
schichtungskanal (6) he ran gefuhrt wird, in den Beschich- 
tungskanal (5) umfassen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifFt eine Vorrichtung zum Be- 
schichten der Oberflache eines Metallbandes mit einem me- 
tallischen Oberzug, die einen KanaL der einen Spalt mil. et- 5 
was groBeren Abniessungen als die Breile und die Dicke des 
zu beschichtenden Metallbandes aufweist und nach unten 
bin zuiTi Eintritl des Metallbandes offen ist, sowie Abdicht- 
mittel zur Verhinderung des Auslaufens des schmelzflussi- 
gen Uberzugniaterials bzw. Beschichtungsmaterial umfassL. lO 
[0002] Es ist. bekannt, die Oberflache von Metailbandem, 
beispielsweise mit einem Zink- oder Zinklegierungsuberzug 
zu beschichten, indem das Metallband konunuierlich durch 
einen Behalter, der das schmelzflussige Uberzugmaterial 
enthait, aufsteigend gefuhrt. wird, wie beispielsweise aus der 15 
WO 94/13850. Eine solche Vorrichtung setzt sich aus einem 
das Uberzugmaterial aufnehmenden Behalter, der beheizi 
ist, und cincm davon nach untcn wciscndcn Durchfiihrkanal 
zusammen. Hierbei wird in dem Offnungsbereich des 
Durchfuhrkanals eine elektromagnetische Gegenkraft er- 20 
zeugt, damit das schmelzflussige Uberzugmaterial nicht aus 
dem nach unten offenen Durchfiihrkanal aus dem Behalter 
auslauft. 

[0003] Die EP 0 630 421 Bl entwickelt eine solche Vor- 
richtung dahingehend weiler, dass wahrend des Durchlaufes 25 
des Metallbandes deis schmelzflussige Uberzugmaterial in 
einer gegen die Oberflache des Metallbandes gerichteten 
Bewegung gehalten und unter Abschluss von Luftsauerstoff* 
umgewalzt wird. Hierzu kann der Beschichtungsbehalter 
aus einem Innen- und einem AuBenbehalter mit hoheren 30 
Wanden bestehen, wobei die Schmelzbadspiegelhohe mit- 
tels eines in den Innenbehalter senkbaren Tkuchkorpers ein- 
stellbar ist. Die Schmelze stromt in den unteren Teil des In- 
nenbehalters, uni dort intensiv in Kontakt mit der Oberfla- 
che des Metallbandes gebracht zu werden. AnschlieBend 35 
stromt die Schmelze weiter in den oberen Teil des Innenbe- 
halters und fliefit dort uber die Behalterwande des Innenbe- 
halters in den AuBenbehalter, wo sie iiber Ruckfuhrkanale in 
ein Kreislaufsystem eingefuhrt wird. Insgesamt durchstromt 
die Schmelze den Beschichtungsbehalter, nur dort findet 40 
eine Beschichtung statt. Als Abdichtungsmittel fiir den nach 
unten otTenen Durchfiihrkanal am Behalter sind Einrichtun- 
gen zur Erzeugung einer elektromagnetischen Kraft in Form 
von zuriickdrangenden, pumpenden bzw. einschniirenden 
elektromagnetischen Wechsel- bzw. Wanderfelder vorgese- 45 
hen. 

[0004] Mit dieser Einrichtung tieten bei der Beschichtung 
von ferromagneiischen Stahlbandem Probleme auf, da diese 
in den elektromagnetischen Abdichtungen aufgrund der fer- 
romagneiischen Eigenschaften an die Kanalwande gezogen 50 
oder das tJberzugmetall in den Beschichtungsbehaltem 
durch die induktiven Felder unzulassig erwarmt werden. 
[0005] Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zu- 
grunde, eine Beschichtungsvorrichtung zu schaffen, mit der 
auch ferromagnetische Stahlbander ohne die oben genann- 55 
ten Nachteile beschichtet werden k5nnen. 
[0006] Diese Aufgabe wird mittels der Vorrichtung mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Vorteilhafte Weiter- 
entwicklungen sind in den Unteranspriichen beschrieben. 
[0007] ErfindungsgemaB wird vorgeschlagen, dass der 60 
Kanal als Beschichtungskanal ausgebildet ist, durch den das 
Metallband ansteigend gefuhrt wird und gleichzeitig das 
schmelzflussige Uberzugmaterial, insbesondere ein Metall 
bzw. eine Metalilegierung, ansteigend stromt und in dem die 
Beschichtung des Metallbandes stattfindct, und dass die Ab- 65 
dichtmittel Mittel zur Beschleunigung des Eintritts des 
schmelzflUssigen Oberzugmaterial, das an den Beschich- 
tungskanal herangefiihrt wird, in den Beschichtungskanal 
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umfassen. 

[0008] Die Ab^ichtung des Beschichtungskanals nach un- 
ten erfolgt nicht mehr mittels elektromagnetischer Indukto- 
ren, .sondern mit .solchen .Abdichtn;iirteln, die allein nach hy- 
drodynamischen Prinzipien arbeitem Grundgedanke der Er- 
findung ist es, dem Uberzugmaterial beini Einlritt in den Be- 
schichtungskanal einen ausreichend groBen Impuls zu ge- 
ben, so dass das Material im oberen Teil des Beschichtungs- 
kanals nicht ausflieBt, sondern ebenfalls nach oben weiter- 
bewegt wird. 

[0009] Die Abdichtung erfolgt ohne elektromagnetische 
Felder, so dass ferromagnetisches Material nicht ausgelenkt 
wird. Das stromende Uberzugsmatrial verhindert einen 
Kontakt des Metallbandes an der senkrechten Beschich- 
tungskanalwand. Zudem werden durch die entsprechenden 
Stromungsrichtungen von Uberzgsmaterial und Metallband 
Aquaplaningeffekte, d. h. negative Uberzugmaterialan- 
sarmnlungcn, vcrmicdcn, was die Gcfahr von Bcschadigun- 
gen vermindert. Im Gegensatz zu bekannten Anlagen sind 
hohere Betriebstemperaturen des Uberzugniaterials mog- 
lich. 

[0010] Die Abdichtmittel umfassen Leitungen, die vor- 
zugsweise als Stromungskanale innerhalb einer Beschich- 
tungszelle ausgebildet sind und die kurz vor dem Miin- 
dungsbereich in den Beschichtungskanal eine Verengung 
aufweisen und somit als Diise wirken, was dadurch unter- 
stutzt wird, dass der Stromungskanalquerschnitt im Miin- 
dungsbereich wieder vergroBert wird. Aufgrund der Veren- 
gung des Stromungskanals wird die Druckenergie des hin- 
durchstromenden Uberzug materials in Bewegungseneigie 
umgewandelt und das Uberzugmaterial beschleunigt. 
[0011] Die Beschichtungszelle ist als Ganzes aus feuerfe- 
stem Material hergestellt und mittels Baustahl verstarkt. Im 
Bereich der Stromungskanale sind Heizstabe zur weiteren 
Heizung des bereits flussigen Uberzugmaterials vorhanden. 
An frei zuganglichen Stellen oder Flachen, die in Kontakt 
mit dem Uberzugmaterial kommen, erfolgt die Heizung vor- 
zugsweise mittels Strahlem, 

[0012] Mittels der in die Beschichtungszelle integrierten 
Stromungskanale wird das Uberzugmaterial der Breitseite 
des Metallbandes zugefiihrt. 

[0013] Die jeweiligen Stromungskanale fur das geschmol- 
zene Uberzugmaterial innerhalb der Beschichtungszelle 
sind so geformt, dass sie innerhalb der Beschichtungszelle 
von einer etwa horizontalen Kanalausrichtung uber einen 
gekummten Verlauf in den Beschichtungskanal, der vertikal 
verlauft, einmunden, wobei im Umlenkungsbereich die Ver- 
engung vorliegt, und der Verengungsbereich oder insbeson- 
dere der Verengungsaustritt im Verhaltnis zu dem verdkalen 
Beschichtungskanal in einem Winkel kleiner als 45° ange- 
ordnet ist. Der Ubergangsbereich zwischen der Verengung 
des Stromungskanals bzw. der Diise und der vertikal verlau- 
fenden Kanalwand des unteren Teils des Beschichtungska- 
nals weist aus hydrodynamischen Grunden eine Kurven- 
form auf. Eine soicher Stromungskanal verlauf hat den Vor- 
teil, dass sich das tJberzugmaterial irotz der Beschleunigung 
in der Verengung an die Kurvenbahn anlegt und dadurch ge- 
richtet in die vertikale Richtung des Beschichtungskanals 
ausgelenkt wird. Es genugt der Impuls des t'Jberzugmateri- 
als, um den Beschichtungskanal nach unten bin abzudich- 
ten. 

[0014] Nach einer besonders bevorzugten Ausbildungs- 
form schlieBt die Beschichtungszelle mit einer Ablaufflache 
ab, die sich, ausgehend von dem Ende des Beschichtungska- 
nals bzw. Austrittsbcrcich dcs Metallbandes, scidich zur 
Metallbandbreite nach unten abfallend erstreckt. Im Gegen- 
satz zum Stand der Technik, der von einem Beschichtungs- 
behalter mit einem Durchlasskanal ausgeht, flndet nach der 
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vorgeschlagenen Beschichiungsvorrichiung die Beschich- 
lung nur iiii Kanal stall. D<as ubersohussige Ubci'zuginat.enal 
iauft. aus deni Beschichuingskanal nicht uniintleibar in einen 
AulTangbehalter, fiondem strornl. enl.lang der abfallenden 

A bla u f n iichc n , di c di c Obe rse i i e de r Be sell i c h lu n g s zell e b i ! - 5 
den, nach unlen, uni dort in einer Auffangrinne gesaninielt 
und Auftereilungs- und RuckruhnniLieln zugefuhri. zu wer- 
dcn. 

1 0015] Uni das enilang der Ablaufflache heruniersiro- 
iiiende Uberzugniaierial vor einer Oxidalion durch die Al- lO 
niosphare zu schiilzen, ist die Ablaufflacbe wenigsiens leil- 
wcise niillels einer zur Ablaufflache beabsiandel. angeordne- 
len Abdeckplatie bedeckl. 

10016] Vorzugsweise isi die Abdeckplatie als Verlange- 
rung der AulTangrinne ausgebildei. Unterhalb der Abdeck- 15 
plane, vorzugsweise ini Bereich der AulTangrinne, sind Ab- 
gabeniitiel fiir ein Schutzgas angeordnet zum - hinsichtlich 
dor Slromungsrichlng cnigcgcngcrichtclcn — Bcstrcichcn 
des liber die Ablaufflache hinabstromenden Meialls mil ei- 
neiTi Schutzgas. 20 
[0017] Nach einer bevorzuglen Ausfuhrungsform setzt 
sich die Beschichlungszelle aus rnehrere Beschichlungszel- 
leneinheiien, insbesondere zwei Beschichtungszelleneinhei- 
ten, mil jeweils mindestens einem Slroniungskanal, zusanv 
men. Hierbei wird der BeschichLungskanal durch gegen- 25 
iiberliegende Anordnung der Beschichtungszelleneinheiten 
zwischen diesen gebildet. Dies hat. den Vorteil, dass die Ge- ' 
saiiitbeschichtungszelle durch einzelne Beschichtungszel- 
leneinheiten in Abhangigkeit des jeweiligen behandelten 
Metallbandes bzw. dessen Breite variabel zusammensetzbar 30 
sind. So konnen zum Beispiel fiir die Behandlung von einem 
sehr breiten Band auch zwei Beschichtungszelleneinheiten 
nebeneinander aus insgesamt vier Einheiten zusaniuienge- 
setzt werden, wobei sich cine Beschichtungszelleneinheit 
aus zwei sich gegen iiberliegenden Einheiten zusammen- 3.5 
setzt. Bei wechselnden Bandbreiten besteht durch die ge- 
teilte Beschichlungszelle die Moglichkeit, unterschiedlich 
breite BeschichtungszeUen von beiden Seilen kommend an 
das Metallband zu fahren und so einen zu groBen ungenutz- 
ten Bereich uber der Breite der Beschichlungszelle zu ver- 40 
meiden. 

[0018] SchlieBlich wird vorgeschlagen, an den oberen 
Endbereich der BeschichtungszeUe bzw. des Beschichtungs- 
kanals Induktoren zur Erzeugung eines schwachen elektro- 
magnetischen Wanderfeldes zur Unterstiitzung der hydrody- 45 
namisch arbeitenden Abdichtmittel anzuordnen. Dies emp- 
fiehlt sich insbesondere dann, wenn aus Griinden einer lan- 
gen Koniaktzeit zwischen dem Metallband und dein Uber- 
zugmaterial eine groBe Hohe zu iiberwinden ist und damit 
der Beschichtungskanal relativ lang sein muss. Bei einer 50 
Anordnung derartiger Induktoren im oberen Endbereich des 
Beschichtungskanals sind die durch die Erfindung gelosten 
Probleme einer Anziehung des Metallbandes an die Kanal- 
wande nichl zu befiirchten, weil auf das Metallband bereits 
eine ausreichende Oberflachenschicht aufgebracht ist, die 55 
die elekiromagneiische Feldstarke soweit aufzehrt, dass eine 
elektromagnetische Anziehung des Metallbandes nicht zu 
befiirchten isl, dass aber trotzdem die Abdichtung des offe- 
nen Kanals unterstiitzt wird. 

[0019] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 60 
ergeben sich aus den Unteranspriichen und aus der nachfol- 
genden Beschreibung, in der die in den Figuren dargestell- 
ten Ausfuhrungsformen der Erfindung naher erlautert wer- 
den. Dabei sind neben den oben aufgefUhrten Kombinatio- 
ncn von Mcrkmalcn auch Mcrkmalc aUcinc odcr in andcrcn 65 
Kombinationen erfindungswesentlich. Es. zeigen: 
[0020] Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Be- 
schichlungszelle aus zwei Beschichtungszelleneinheiten; 



{0021 ] Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer Wei- 
tereniwicklung der Beschichlungszelle nach Fig. 1 bctref- 
fend die durch die Oberseiie gebildete Ablaufflache fiir das 
aus deni l^eschichtungskanal strornende Uberzugniaierial. 
[0022] Fij*. 1 zeigt eine Beschichtungsvorrichiung 1 zum 
Beschichlcn der Oberflachc eines Metallbandes 2 niit einem 
nieiallischen Uberzug, die sich ini Wesentlichen aus einer 
BeschichtungszeUe 3 und oberhalb der Beschichlungszelle 3 
angcordneten Abstreifdusen 4a, 4b zusainnicnsetzt. In der 
gezcigten Seitenansicht, d. h. in Sichl auf dieBanddickc, hat 
die hydrodynaniische TjcWc 3 etwa die Fonn einer Haus- 
halfie. Die BeschichtungszeUe 3 seizt sich aus niehreren Be- 
schichlungszelieneiniieilen 3a, 3b zusammen, die gegen- 
uberliegend angeordnet sind und zwischen ihren zueinander 
weisenden Slirnseilen 5a, 5b den Beschichtungskanal 6 aus- 
bilden. Dieser Beschichtungskanal 6 weisl einen Spalt mil 
etwas groReren Abmessungen als die Breite und die Dicke 
des zu bcschichlcndcn Mclallbandcs auf. Nach untcn bin ist 
der Beschichtungskanal 6 zum Eintritt des Metallbandes 2 
offen. Um zu verhindern, dass das Uberzugniaierial 7 aus 
dem Beschichtungskanal 6 auslauft, sind Abdichtmittel 8 
vorgesehen. Diese sind als Siromungskanale 9a, 9b ausge- 
bildei, die ein Austreten des Uberzugmaterials 7 aufgrund 
hydrody namischer Prinzipien verhindern. 
[0023] Von unten nach oben weisl die Beschichlungszelle 
3 einen nach oben verjungend ausgebildeien Einfiihrkonus 
10 bzw. ein Einfiihrteil fiir das zu beschichtende Metallband 
2 auf, einen sich anschlieBenden Durchlaufkanal 11, der sich 
zwischen dem Ende des Einfiihrkonus 10 und den Mun- 
dungsbereichen 12a, 12b der Stromungskanale 9a, 9b er- 
streckt und dem Beschichtungskanal 6, der sich zwischen 
dem Durchlaufkanal 11 und dem oberen Ende. 13 der Be- 
schichtungszeUe 3 erstreckt. 

[0024] Der jeweilige Stromungskanal 9a, 9b wird in der 
BeschichtungszeUe 3 von der horizon talen Lage in eine an- 
nahemd senkrechte Richtung unigelenkt. Gleichzeitig wird 
mit der Umlenkung eine sich verjungende Diise 14a, 14b ge- 
bildet, die eine Erhohung der Geschwindigkeit des Uber- 
zugmaterials 7 erreicht. Diese Duse 14a, 14b ist vorzugs- 
weise in einem mogUchst spitzen Winkel im Verhaltnis zur 
Senkrechten des Bandes an ilirem Austritt in den Beschich- 
tungskanal 6 angeordnet. 

[0025] Die Lange des Beschichtimgskanals 6 bzw. der 
senkrechten Kontaktzone von Uberzugmaterial 7 und Me- 
tallband 2 ist so ausgelegt, dass in jedem FaU die minim ale 
Kontaktzeit fiir eine vollstandige Beschichtung des Metall- 
bandes 2 erreicht und ggf. aus Sicherheitsgriinden leicht 
iJberschritien wird. Der Austritlsimpuls des Uberzugmateri- 
als bzw. des Beschichtungsmetalls 7 ist so gewalilt, dass das 
obere Ende 13 bzw. die obere Kanle der BeschichtungszeUe 
erreicht und damit die minimale Kontaktzeit gewahrleistet 
ist. 

[0026] Die Oberseite 15a, 15b der BeschichtungszeUe ist 
als abfallende Ablaufflache zum Ableiten des aus dem Be- 
schichtungskanal 6 ausgetretenen Uberzugmaterials? (Stro- 
mungsverlauf 1) als auch des mittels der Abstreifdiisen 4a, 
4b abgestreiften Materials (Su-omungsverlauf 2) ausgebil- 
det. Die Ablaufflache erstreckt sich ausgehend von dem 
Austrittsbereich bzw. dem oberen Ende 13 des Beschich- 
tungskanals nach unten schrag abfaUend (im Sinne eines 
Daches). Das iiberschussige Uberzugmaterial (jetzt 16) wird 
in Rinnen 17a, lib gesaimiielt und nach einer Aufbereitung 
dem Beschichtungskreislauf wieder zugefuhrt. Diese Rin- 
nen 17a, 17b werden unter normaler Schwerkraftwirkung 
bclricbcn. 

[0027] Zur Unterstiitzung der hydrodynamisch arbeiten- 
den Abdichtmittel konnen ggfs. am oder in der Nahe des 
Endbereichs 13 der BeschichtungszeUe 3 bzw. des Be- 
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schichtungskanals 6 Induktoren 18a, 18b zur Erzeugung ei- 
nes schwachen elektromagnetischen Wanderfeldes in der 
Beschichtungszelle vorgesehen sein. 

[0028] Da die fur das Oberzugniaterial in Frage kornnien- 
den unedlen Metall in der Regel oxidationsgefahrend sind, 5 
empfiehlt es sich, die von den Rinnen 17a, 17b ausgehenden 
Rucklaufleitungen (nicht. gezeigt) vollstandig von der Atmo 
sphare zu trennen. Zudem ist vorzugsweise die Abiaufflache 
mir einer Abdeckplatte 19a, 19b geschiitzt, was aus Fig. 2 
deutlich wird, in der nur die zu Fig. 1 abweichenden Teil ge- lO 
kennzeichnet sind. Es sind Abgabemittel 20a, 20b fiir ein 
Schutzgas 21 in den Rinnen 17a, 17b angeordnet. Unter 
Nutzung einer Kaminwirkung mit aufsteigendem Gas iiber 
einer heiBen Rache stromt das Schutzgas oder inert gas 21 
aus den Rinnen koinmend iiber die Abiaufflache. Sofem 15 
sehr hohe Anforderunge an eine oxidfreie Oberflache und 
damit ein oxidfreies Uberzugniaterial zu erfiillen sind, sind 
sole he Gasschlcicr cbcnfalls bci den Abstrcifdiiscn anzuord- 
nen (wie anhand der gestrichelten Linie aus Fig, 2 ersicht- 
lich). 20 
[0029] Mit Hilfe der vorgeschlagenen Beschichtungsvor- 
richtung ist es ebenfalls denkbar, das Metallband nur einsei- 
tig zu beschichten, indem nur ein Stromungskanal aktiviert 
wird. 

25 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (1) zum Beschichten der Oberflache ei- 
nes Metallbandes (2) mit einem metallischen Uberzug 
mit einem Kanal (6), der einen Spalt mit etwas groBe- 30 
ren Abmessungen als die Breite und die Dicke des zu 
beschichtenden Metallbandes (2) aufweist und nach 
unten hin zum Eintritt des Metallbandes (2) offen ist 
und mit Abdichtmitteln (8) zur Verhinderung des Aus- 
iaufens des schmelzflussigen Uberzugmaterials (7), 35 
dadurch gekennzeiclinet, 

dass der Kanal als Beschichtungskanal (6) ausgebildet 
ist, durch den das Metallband (2) ansteigend gefuhn 
wird und gleichzeitig das schmelzflussige Oberzugma- 
terial (7) ansteigend stromt und 40 
dass die Abdichtmittel (8) Mittel zur Beschleunigung 
(14a, 14b) des Eintritts des schmelzflussigen Uberzug- 
materials (7), das an den Beschichtungskanal (6) her- 
angefuhrt wird, in den Beschichtungskanal (6) umfas- 
sen. 45 

2. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Abdichtmittel Leitun- 
gen, die in den Beschichtungskanal (6) munden, sowie 
Mittel umfassen, die das schmelzflussige Uberzugma- 
terial innerhalb der Leitungen in Bewegung versetzen. 50 

3. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Leitungen Su^omungs- 
kanale (9a, 9b) innerhalb einer Beschichtungszelle (3) 
sind, die kurz vor dem Miindungsbereich (12a, 12b) in 
den Beschichtungskanal (6) eine Verengung (14a, lb) 55 
aufweisen und somit als DUse wirken. 

4. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die jeweiligen Strdmungs- 
kanale (9a, 9b) aus einem bogenfbrmigen Verlauf her- 
aus in den Beschichtungskanal (6), der vertikal ver- 60 
lauft, einmiinden, wobei die Verengung (14a, 14b) des 
Stromungskanals (9a, 9b) im Verhalmis zu dem Be- 
schichtungskanal (6) in einem Winkel kleiner als 45** 
angeordnet ist. 

5. Beschichtungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 65 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Be- 
schichtungszelle (3) eine Abiaufflache fur das iiber- 
schiissige Uberzugmaterial (16) aufweist, die sich, aus- 
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gehend von dem oberen Ende (13) des Beschichtungs- 
kanals (6), pach unte;n abfallend erstreckt und in eine 
Auffangrinne (17a, 17b)mundet. 

6. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Oberseite (15a, 15b) 
der Beschichtungszelle die Abiaufflache bildet. 

7. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Ablaut^lache wenig- 
stens teilweise mittels einer zur Abiaufflache beabsian- 
det angeordneten Abdeckplatte (19a, 19b) bedeckt ist, 

8. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass diese Abdeckplatte (19a, 
19b) als Verlangerung der Auffangrinne (17a, 17b) aus- 
gebildet ist und dass im Bereich der Auffangrinne und/ 
oder der Abdeckplatte Abgabemittel (20a, 20b) fiir ein 
Schutzgas (21) angeordnet sind zum Bestreichen des 
uber die Abiaufflache hinabstromenden Uberzugmate- 
rials (16) mit cincm Schutzgas. 

9. Beschichtungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Beschichtungszelle (3) mehrere Beschich- 
tungszelleneinheiten, insbesondere zwei Beschich- 
tungszelleneinheiten (3a, 3b), mit jeweils mindestens 
einem Stromungskanal (9a, 9b), umfasst, und 
dass zwischen den einzelnen Beschichtungszellenein- 
heiten (3a, 3b) der Beschichtungskanal gebildet ist und 
dass die jeweiligen Beschichtungszelleneinheiten (3a, 
3b), die iiber eine jeweilige Breite des Miindungsbe- 
reichs (12a, 12b) definiert sind, in Abhangigkeit der je- 
weiligen zu beschichtenden Bandbreite zu der Gesamt- 
beschichtungszelle zusammensetzbar sind. 

10. Beschichtungsvorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 

dass diese eine Beschichtungszelle (3) 

mit einem nach oben verjungend ausgebildeten Ein- 

fiihrkonus (10) fur das zu beschichtende Metallband 

(2), 

mit einem Durchlaufkanal (11), der sich zwischen dem 
Ende des Einfuhrkonus (10) und den Mundungsberei- 
chen (12a, 12b) der Su*omungskanale (9a, 9b) er- 
streckt, 

mit dem Beschichtungskanal (6), der sich zwischen 
dem Durchlaufkanal (11) und dem oberen Ende (13) 
der Beschichtungszelle (3) erstreckt, sowie Abstreifdu- 
sen (4a, 4b) umfasst, die oberhalb der Beschichtungs- 
zelle (3) abgeordnel sind, wobei die als abfallende Ab- 
iaufflache ausgebildete Oberseite (15a, 15b) der Be- 
schichtungszelle (3) zum Ableiten des aus dem Be- 
schichtungskanal (6) ausgetretenen Uberzugmaterials 
(16) als auch ggfs. des mittels der Abstreifdusen (4a, 
4b) abgestreiften Materials (16) dient. 

11. Beschichtungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass an einem 
Endbereich des Beschichtungskanals (6) Induktoren 
(18a, 18b) zur Erzeugung eines schwachen elektroma- 
gnetischen Wanderfeldes zur Unterstutzung der hydro- 
dynamisch arfoeitenden Abdichtmittel angeordnet sind. 
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